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          Óâàæàåìûé çàêàç÷èê, 

Âû âûáðàëè áîéëåð äëÿ ïîäãîòîâêè ãîðÿ÷åé âîäû PROTHERM, êîòîðûé ïðè ïðàâèëüíîì ïðèìåíåíèè áóäåò Âàì ñëóæèòü 

äîëãèå ãîäû. Äëÿ ïîäðîáíîãî îçíàêîìëåíèÿ ñ åãî ïðèìåíåíèåì ñëóæèò äàííàÿ èíñòðóêöèÿ, ïîýòîìó ïðîñèì âíèìàòåëüíî ñ 

íåé îçíàêîìèòüñÿ è ñîáëþäàòü âñå ïðàâèëà, ïðèâåäåííûå â íåé. Ãëàâíîå âíèìàíèå ïðîñèì îáðàòèòü íà îñíîâíûå òðåáîâàíèÿ 

ïðè ïðèìåíåíèè áîéëåðîâ.  

 - Áîéëåð íåîáõîäèìî ïðèìåíÿòü â ãîðèçîíòàëüíîì ðÿäó ñ äàâëåíèåì âîäû íàèáîëåå 600 êÏà (6 Áàð). Åñëè äàâëåíèå 

ïîäàâàåìîé âîäû âûøå ðàáî÷åãî äàâëåíèÿ áîéëåðà, íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü íà âõîäå â áîéëåð ðåäóêöèîííûé êëàïàí, 

ïîääåðæèâàþùèé äàâëåíèå íèæå âåëè÷èíû ðàáî÷åãî äàâëåíèÿ áîéëåðà è äàâëåíèÿ äëÿ îòêðûòèÿ ïðåäîõðàíèòåëüíîãî 

êëàïàíà.

- Íà ïîäà÷ó ÃÂÑ íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü çàãëóøêó.

 - Áîéëåð îñíàùåí ðàñøèðèòåëüíûì áàêîì äëÿ êîìïåíñèðîâàíèÿ äåéñòâèÿ òåïëîâîãî ðÿñòÿæåíèÿ âîäû âî âðåìÿ íàãðåâà, 

îäíàêî ðåêîìåíäóåòñÿ óñòàíîâèòü íà òðóáó ÃÂÑ (ïåðåä èëè çà áîéëåð) äîïîëíèòåëüíî ïðåäîõðàíèòåëüíûé êëàïàí, 

êîòîðûé áû ðåàãèðîâàë ïðè âîçìîæíîì ïðåâûøåíèè ñïîñîáíîñòè êîìïåíñèðîâàíèÿ – ñì.äàëåå. Íåîáõîäèìî ïîìíèòü, 

÷òîáû âîçìîæíàÿ óòå÷êà âîäû èç ïðåäîõðàíèòåëüíîãî êëàïàíà íå áûëà ïðè÷èíîé ïîâðåæäåíèÿ (îñîáåííî, åñëè ãîðÿ÷àÿ).  

 - Â êà÷åñòâå çàùèòû îò âíóòðåííåé êîððîçèè â áîéëåðå óñòàíîâëåí ìàãíèåâûé ýëåêòðîä, ñîñòîÿíèå êîòîðîãî íåîáõîäèìî 

ðåãóëÿðíî êîíòðîëèðîâàòü.

 - Äëÿ ïîäâåñêè áîéëåðà íà ñòåíó íåîáõîäèìî ïðåäâàðèòåëüíî îöåíèòü ñàìó ñòåíó ïî ïðî÷íîñòè ïðè ïîëíîé çàãðóçêå (ò.å. 

âåñ áîéëåðà ñ çàïîëíåííîé âîäîé), â ñëó÷àå íåäîñòàòî÷íîé ïðî÷íîñòè èñïîëüçîâàòü ñïåöèàëüíûå êîíñòðóêöèè. Ïðè 

óñòàíîâêå áîéëåðà íà ïîë èëè íà ïðåäâàðèòåëüíî ïîäãîòîâëåííóþ ïîäêëàäêó, òàêæå íåîáõîäèìî îöåíèòü ïðî÷íîñòü, à 

òàêæå ïîâåðõíîñòü íå äîëæíà áûòü ñêîëüçêîé. Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå, íåîáõîäèìî ïðèíÿòü ñîîòâåòñòâóþùèå ìåðû.  

 - Áîéëåð íå ðàçðåøàåòñÿ âûñòàâëÿòü âëèÿíèÿì òåìïåðàòóð âûñøèõ, ÷åì íîðìàëüíûå êëèìàòè÷åñêèå âåëè÷èíû, à òàêæå 

âëèÿíèÿì íàãðóçîê, òî÷êîâ, âèáðàöèé, öèêëè÷åñêèõ ñèëîâûõ âëèÿíèé ñèëüíåå, ÷åì ïðè ñòàíäàðíîé ðàáîòå áîéëåðà. Â 

ñëó÷àå, åñëè áîéëåð âûñòàâëåí òàêèì âëèÿíèÿì (íàïð.ïîæàð «çà ñòåíîé» â ïðèëåãàþùåé ìåñòíîñòè, ïàäåíèå áîéëåðà 

ïðè òðàíñïîðòèðîâêå èëè ìîíòàæå è ò.ï.), ïîâòîðíîå ââåäåíèå áîéëåðà â ýêñïëóàòàöèþ äîëæíî áûòü ïðîâåäåíî 

ñåðâèñíîé îðãàíèçàöèåé ïðîèçâîäèòåëÿ.  

 - Ïðè ðàáîòå áîéëåðà íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü ïðàâèëà ñîãëàñíî äàííîé èíñòðóêöèè, íå ðàçðåøàåòñÿ óñòðàíÿòü è 

ïîâðåæäàòü îáîçíà÷åíèÿ è íàäïèñè íà áîéëåðå è óïàêîâêå, à ïîñëå îêîí÷àíèÿ æèçíåñòîéêîñòè áîéëåðà ñîáëþäàòü 

ïðàâèëà ñîãëàñíî òðåáîâàíèé ê îõðàíå îêðóæàþùåé ñðåäû.

 

                                                                         PROTHERM  B 60 Z                                                                         PROTHERM  B 60 Z

Äîïîëíèòåëüíûå òåõíè÷åñêèå ïàðàìåòðû äëÿ äðóãèõ âèäîâ ïðèìåíåíèÿ: 

Ýëåêòðè÷åêîå íàïðÿæåíèå/÷àñòîòà [Â/Ãö] ................230/50

Ñòåïåíü ýëåêòðè÷åñêîé çàùèòû................................IP 20

Îðèåíòàöèÿ âûõîäîâ 3-õîäîâîãî êëàïàíà, óïðàâëÿåìîãî ýëåêòðîìîòîðîì äëÿ ðàáîòû êîòëà ñ áîéëåðîì (ïîëîæåíèå 

êëàïàíà áåç íàïðÿæåíèÿ)

AB – âõîä ÎÂ èç êîòëà 

A – âûõîä â îòîïëåíèå 

B – âûõîä â áîéëåð

Îðèåíòàöèÿ âûõîäîâ ïåðåêëþ÷àþùåãî òåðìîñòàòà, êîòîðûì îñíàùåí áîéëåð:

ñåðåäèíà - íà TB/C

êîíòàêò âêëþ÷åí â õîëîä.ñîñòîÿíèè - íà TB1

êîíòàêò âêëþ÷åí ïîñëå íàãðåâà áîéëåðà - íà TB2 

Êëåììà çàçåìëåíèÿ áîéëåðà äîëæíà áûòü ïîäñîåäèíåíà (çåëåíî-æåëòûì ïðîâîäíèêîì) ñ êëåììîé çàçåìëåíèÿ êîòëà 

(ëþáàÿ ñ îáîçíà÷åíèåì  PE). 

8. Òåõíè÷åñêèå èçìåíåíèÿ

Ïðîèçâîäèòåëü îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî íà èçìåíåíèÿ èçäåëèé, ñâÿçàííûå ñ èíîâàöèåé èëè òåõíîëîãè÷åñêèìè 

èçìåíåíèÿìè. Èçìåíåíèÿ, êîòîðûå íå âëèÿþò íà ñîîòâåòñòâèå èçäåëèÿ òðåáîâàíèÿì  äåéñòâóþùèõ òåõíè÷åñêèõ 

ïðåäïèñàíèé, íå äîëæíû áûòü îïèñàíû â èíñòðóêöèè ïîäðîáíî.
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1. Ââåäåíèå

Íåïðÿìîíàãðåâàåìûé áîéëåð PROTHERM B 60 Z ñëóæèò äëÿ ïîäãîòîâêè ãîðÿ÷åé âîäû  (äàëåå ÃÂÑ) â ðàáîòå ñ èíûì 

èñòî÷íèêîì îòîïèòåëüíîé âîäû.

1.1. Õàðàêòåðèñòèêà 

Áîéëåð ñêîíñòðóèðîâàí äëÿ ïðèìåíåíèÿ ñ íàñòåííûìè ãàçîâûìè êîòëàìè : 

- PROTHERM PANTHER 24 KTO

- PROTHERM PANTHER 24 KOO

- PROTHERM PANTHER 12 KTO

- PROTHERM PANTHER 12 KOO

Ïðè ðåàëèçàöèè ïðèâåäåííîãî ñîâìåñòíîãî ïðèìåíåíèÿ äàëåå â òåêñòå ðàçëè÷àþòñÿ âçàèìíûå ïîëîæåíèÿ ïðè âèäå íà 

áîéëåð è êîòåë ñïåðåäè : 

ÏÎËÎÆÅÍÈÅ L - áîéëåð óñòàíîâëåí â îäíîé óðîâíè ñ êîòëîì âëåâî 

ÏÎËÎÆÅÍÈÅ  P - áîéëåð óñòàíîâëåí â îäíîé óðîâíè ñ êîòëîì âïðàâî 

1)ÏÎËÎÆÅÍÈÅ D - áîéëåð óñòàíîâëåí  íà îñíîâàíèå ïîä êîòëîì 

Äëÿ ïðèâåäåííûõ ïîëîæåíèé L, P, D ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïîäñîåäèíåíèÿ áîéëåðà è êîòëà ïðèñîåäèíèòåëüíûå êîìïëåêòû B 

60 Z - P, B 60 Z - L (óíèâåðñàëüíûé êîìïëåêò äëÿ ïðàâîãî è ëåâîãî ïîëîæåíèÿ) è B 60 Z - D (äëÿ óñòàíîâêè áîéëåðà â îñè ïîä 

êîòëîì). Äàííîãî ïðèìåíåíèÿ êàñàþòñÿ ïîñëåäóþùèå ïóíêòû òåêñòà äî 6 ïóíêòà âêëþ÷èòåëüíî. 

Áîéëåð ìîæíî èñïîëüçîâàòü ñ èíûìè òèïàìè êîòëîâ PROTHERM, èëè ñ êîòëàìè äðóãèõ ìàðîê, òàêæå ìîæíî áîéëåð è êîòåë 

óñòàíîâèòü â èíûõ ïîäîæåíèÿõ, ÷åì ïðèâåäåíî âûøå. Äëÿ òàêèõ ñëó÷àåâ, íåîáõîäèìî ðåøàòü ïîäñîåäèíåíèå áîéëåðà è 

êîòëà èíäèâèäóàëüíî. Ïðàâèëà äëÿ ýòîãî ïðèâåäåíû â ïóíêòå 7 äàííîé èíñòðóêöèè. 

1.2. Îñíàùåíèå

Áîéëåð PROTHERM B 60 Z ñêëàäûâàåòñÿ èç: 

- ñîáñòâåííîãî òåëà (åìêîñòü ñ èçîëÿöèåé)

- ïîäñîåäèíèòåëüíûõ ÷àñòåé 

- ïîêðûòèé

Ñîáñòâåííîå òåëî – öèëèíäðè÷åñêàÿ åìêîñòü, â êîòîðîé óñòàíîâëåí ñïèðàëüíûé çìååâèê (òðóá÷àòûé), ñëóæèò â 

êà÷åñòâå òåïëîîáìåííèêà (âíóòðåííåé òðóáîé ïðîòåêàåò ÎÂ, à ÷åðåç ñòåíó íàãðåâàåò âîäó â åìêîñòè). Ïîâåðõíîñòü åìêîñòè 

ïîêðûòà èçîëÿöèåé, êîòîðàÿ îãðàíè÷èâàåò ïàäåíèå òåìïåðàòóðû óæå íàãðåòîé âîäû (äàëåå ÃÂÑ), íàõîäÿùåéñÿ â åìêîñòè. 

Äíî åìêîñòè ñ îäíîé ñòîðîíû îñíàùåíî ñúåìíîé êðûøêîé. Êðûøêà îñíàùåíà âûõîäàìè äëÿ ÃÂÑ, ìóôòàìè äëÿ äàò÷èêîâ 

êîíòðîëÿ òåìïåðàòóðû ÃÂÑ, à òàêæå â êà÷åñòâå äåðæàòåëÿ ìàãíèåâîãî ýëåêòðîäà – ñì.äàëåå. Âíóòðåííÿÿ ïîâåðõíîñòü 

åìêîñòè è âíåøíåå ïîêðûòèå òðóá÷àòîãî çìååâèêà ïîêðûòû ýìàëüþ «ìèêðîýìàëü». Ýòà ìèêðîýìàëü ñîäåðæèò 

ìèêðîñêîïè÷åñêèå ÷àñòèöû èñêóññòâåííûõ ìèíåðàëîâ – ïîýòîìó íå ÿâëÿþòñÿ òàêèìè ñòåêëîæåñòêèìè, êàê ñòàíäàðòíûå âèäû 

ýìàëåé, ïî êà÷åñòâàì ÿâëÿþòñÿ íàìíîãî ãèá÷å, à èõ òåïëîâîå ðàñòÿæåíèå ïðàêòè÷åñêè îäèíàêîâîå ñ ðàñòÿæåíèåì òðóá÷àòîãî 

çìååâèêà (ñòàëè). 

                                                                         PROTHERM  B 60 Z                                                                          PROTHERM  B 60 Z

Äîïîëíèòåëüíûå ïàðàìåòðû

Äàâëåíèå äëÿ îòêðûòèÿ ïðåäîõð.êëàïàíà ..............ìàêñ. 600 êÏà

Äàâëåíèå íà âûõîäå ñ èñïîëüç.ðåäóêöèîííîãî  

êëàïàíà (íå ÿâë.÷àñòüþ ïîñò.áîéëåðà).....................ìèí.íà 20 äî 30 êÏà

íèæå äàâë.äëÿ îòêð.ïðåäîõð.êëàïàíà 

Íàñòðàèâ.âåëè÷èíà ðàá.äàâëåíèÿ 

ðàñøèðèò.áàêà ............................................................ìèí.íà 20 äî 30 êÏà

íèæå, ÷åì àêòóàë.ðàá.äàâë. 

ñàí.âîäû â áîéëåðå 

Êîíêðåòíûé ñëó÷àé óñòàíîâêè ïðèâåäåííûõ äàâëåíèé:

Â ãîðèçîíòàëüíîì ðÿäó äàâëåíèå 700 êÏà (7 Áàð). Èñïîëüçóåòñÿ ðåäóêöèîííûé êëàïàí ñ äàâëåíèåì íà âûõîäå 580 êÏà (5,8 

Áàð –ýòî îäíîâðåìåííî è ðàáî÷åå äàâëåíèå âîäû â áîéëåðå). Äàâëåíèå â ðàñøèðèòåëüíîì áàêå óñòàíàâëèâàåòñÿ íà 530 äî 

550 êÏà (5,3 äî 5,5 Áàð) è èñïîëüçóåòñÿ ïðåäîõðàíèòåëüíûé êëàïàí ñ äàâëåíèåì äëÿ îòêðûòèÿ 600 êÏà (6 Áàð).

7. Äðóãèå âèäû ïðèìåíåíèÿ 

Ïðè ïðèìåíåíèè ñ èíûìè êîòëàìè PROTHERM (íàïð.ñòàöèîíàðíûìè) íåîáõîäèìî áîéëåð äîïîëíèòåëüíî îñíàñòèòü 

ïåðåêëþ÷àþùèì òåðìîñòàòîì (ñ 3.ìÿ êëåììàìè) è ñîîòâåòñòâóþùèì ñïîñîáîì åãî ðàçìåñòèòü. Òàêæå äîïîëíèòåëüíî 

íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü çàêðûòèå è èçîëÿöèþ âûõîäîâ, ÷òîáû ïðè íàñòðîéêå òåðìîñòàòà íåìîãëî ïðîèçîéòè ïîðàæåíèå 

ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì.

Ïîñëå ïðèâåäåííûõ îïåðàöèé áîéëåð ðàáîòàåò ñ êîòëîì, êàê êàæäûé èíîé áîéëåð. Äëÿ îðèåíòàöèè åãî âûõîäîâ, 

ðàçìåùåíèÿ äàò÷èêà òåðìîñòàòà è ðàçìåùåíèÿ ñëèâíîãî êðàíà äåéñòâóþò ïðàâèëà, îïèñàííûå â ï. 3 è 4 , èëè ï.5 (ñîãëàñíî 

ïîëîæåíèÿ êðûøêè åìêîñòè –ââåðõ èëè âíèç).

Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ ðàáîòû ñ êîòëîì â ýòîì ñëó÷àå íåîáõîäèìî äåéñòâîâàòü ñîãëàñíî èíñòðóêöèè ê êîòëó.

Ýëåêòðè÷åñêîå ïîäêëþ÷åíèå áîéëåðà äîëæíî ïðîâîäèòüñÿ òîëüêî óïîëíîìî÷åííûì ëèöîì ñ ýëåêòðîòåõíè÷åñêîé 

êâàëèôèêàöèåé. Òàêæå ñåðâèñíîå îáñëóæèâàíèå ýëåêòðîòåõíè÷åñêîé ÷àñòè (òåðìîñòàòà) áîéëåðà äîëæíî ïðîâîäèòüñÿ 

òåõíèêîì ñ äàííîé êâàëèôèêàöèåé.
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Ìàãíèåâûé ýëåêòðîä ñíèæàåò âîçìîæíîñòü «êèñëîðîäíîé» êîððîçèè âî âñåé ñèñòåìå ÃÂÑ; ïðè ðàáîòå  „ðàñêëàäûâàåòñÿ“ è 

îñâîáîæäàåò íåîáõîäèìûå èîíû.

Ïîäñîåäèíèòåëüíûå ÷àñòè – ýòî òðóáêè, ñîåäèíÿþùèå ïðÿìî êîíöåâèêè ñîáñòâåííîãî òåëà è ïîäàþùåé ÎÂ â òðóá÷àòûé 

çìååâèê âíóòðè åìêîñòè. Òàêæå ýòî ñëèâíîé êðàí (äëÿ îïîðîæíåíèÿ åìêîñòè ïðè âîçìîæíîì ìàíèïóëëèðîâàíèè ñ íèì).  

Ñîåäèíèòåëüíîé ÷àñòüþ ÿâëÿåòñÿ òàêæå ñïåöèàëüíûé ðàñøèðèòåëüíûé áàê („ñ âûñîêèì äàâëåíèåì“ – íåñòàíäàðòíûé, 

èñïîëüçóåìûé îáû÷íî äëÿ îòîïëåíèÿ), ðàçìåùåííûé ñ ñîáñòâåííûì òåëîì ïîä ïîêðûòèåì áîéëåðà. 

Ñî ñëèâíûì êðàíîì ìàíèïóëëèðóåòñÿ ñîãëàñíî òîãî, â êàêîì ïîëîæåíèè áóäåò èñïîëüçîâàí áîéëåð  (ñì.äàëåå). Ïðè 

ïðàâèëüíîé íàñòðîéêå ðàñøèðèòåëüíîãî áàêà (âåëè÷èíû åãî âîçäóøíîé âûðàâíèâàþùåé ÷àñòè) ïîëíîñòüþ áåçîïàñíî 

êîìïåíñèðóþòñÿ äåéñòâèÿ òåïëîâîãî ðàñòÿæåíèÿ ÃÂÑ. Ðàñøèðèòåëüíûé áàê îäíîâðåìåííî çàãëóøàåò âëèÿíèÿ 

âîçìîæíûõ âîäÿíûõ «òîë÷êîâ» â ãîðèçîíòàëüíîì ðÿäó è ñîáñòâåííîì ðàñïðåäåëåíèè ÃÂÑ.

Ïîêðûòèÿ ñêëàäûâàþòñÿ ñ îïîðíîé ðàìû, êîòîðîå ïîääåðæèâàåò ñîáñòâåííîå òåëî áîéëåðà è ñàìîñòîÿòåëüíûõ 

ìåòàëëè÷åñêèõ ïîêðûòèé. Ïåðåäíåå ïîêðûòèå ñ îäíîé ñòîðîíû (êîðîòêîé) çàêðåïëåíî ê ðàìå âèíòîì – ïîñëå 

îòñòðàíåíèÿ âèíòà ìîæíî ïîêðûòèå ñíÿòü. Â äâóõ áîêîâûõ ïîêðûòèÿõ íàõîäÿòñÿ ïðÿìîóãîëüíûå îòâåðñòèÿ  (íà îäíîé ñ 

ïëàñòìàññîâûìè ïîêðûòèÿìè) äëÿ ïîäñîåäèíåíèÿ âîçìîæíûõ òðóá÷àòûõ ñîåäèíåíèé.

2. Îñíîâíûå ïðàâèëà

 

2.1. Ñîåäèíåíèå áîéëåðà ñ êîòëîì è óñòàíîâêà áîéëåðà

Äëÿ ñîåäèíåíèÿ áîéëåðà PROTHERM B 60 Z è êîòëà PROTHERM PANTHER íåîáõîäèìî, ÷òîáû êîòåë áûë îñíàùåí 

ÏÎÄÑÎÅÄÈÍÈÒÅËÜÍÛÌ ÊÎÌÏËÅÊÒÎÌ B 100 M – 24 KXO 15, ñîåäèíåíèå êîòëà ñ êîìïëåêòîì îïèñàíî â äîêóìåíòàöèè 

êîìïëåêòà, à òàêæå â èíñòðóêöèè äëÿ óñòàíîââêè êîòëà. Íà ÊÎÌÏËÅÊÒ äîïîëíèòåëüíî óñòàíàâëèâàåòñÿ 

ÏÐÈÑÎÅÄÈÍÈÒÅËÜÍÛÉ ÊÎÌÏËÅÊÒ ñîãëàñíî ï. 1.1. – òàêîé, êîòîðûé îòâå÷àåò ïðèìåíÿåìîìó ïîëîæåíèþ áîéëåðà è 

îêàí÷èâàåòñÿ íà âûõîäàõ áîéëåðà. 

Äëÿ ïîäâåñêè áîéëåðà èñïîëüçóþòñÿ âñå 4 ïðåäíàçíà÷åííûõ äëÿ ýòîãî îòâåðñòèÿ (ôîðìû çàçîðà äëÿ êëþ÷à) íà åãî çàäíåé 

ñòîðîíå (ñ äâóõ ñòîðîí). Èñïîëüçóþòñÿ âèíòû ìèí. Æ 8 ìì è ïðîêëàäêè.

Ðàçíèöó â âûñîòó áîéëåðà è ðÿäîì óñòàíîâëåííîãî êîòëà íà ñòåíó ìîæíî îïòè÷åñêè âûðîâíèòü ñïåöèàëüíûì 

ïîêðûòèåì – áîéëåð è êîòåë óñòàíàâëèâàþòñÿ âåðõíåé ãðàíüþ íà îäèíàêîâîé âûñîòå, à   ïîêðûòèå çàêðåïëÿåòñÿ ïîä 

êîòëîì. Ýòî ïîêðûòèå òàêæå çàêðûâàåò ÏÐÈÑÎÅÄÈÍÈÒÅËÜÍÛÉ ÊÎÌÏËÅÊÒ, ðàçìåùåííûé íà êîòëå è èñïîëüçîâàííûé 

êîìïëåêò ñîãëàñíî ï. 1.1.

Äëÿ ýòîé æå öåëè ìîæíî èñïîëüçîâàòü ïîêðûòèå, åñëè áîéëåð óñòàíîâëåí ïîä êîòëîì (â ïîëîæåíèè D) è çàçîð ìåæäó íèìè 

áîëüøå, ÷åì 160 ìì. Ðàçëè÷íóþ ãëóáèíó (ðàçìåð ñ ïåðåäíåé ÷àñòè äî çàäíåé, ê ñòåíå) êîòëà è áîéëåðà ìîæíî 

êîìïåíñèðîâàòü ðàìîé äëÿ ïîäâåñêè è  „ïðîäëåâàíèÿ“ êîòëà.

Â ñîîòâåòñòâóþùóþ ìóôòó áîéëåðà óñòàíàâëèâàåòñÿ ýëåêòðîííûé äàò÷èê (èç ÊÎÌÏËÅÊÒÀ) – ïîäðîáíîñòè î ðàçìåùåíèè 

äàò÷èêà ïðèâåäåíû âìåñòå ñ ïîäðîáíîñòÿìè äëÿ îïðåäåëåííîãî èñïîëüçîâàííîãî ïîëîæåíèÿ áîéëåðà – ñì.äàëåå. Äëÿ 

ñîåäèíåíèÿ êàáåëÿ äàò÷èêà ñ êîòëîì  PROTHERM PANTHER óïðàâëåíèå áîéëåðà ïîëíîñòüþ ïðîèñõîäèò ïîñðåäíè÷åñòâîì 

ýëåìåíòîâ êîòëà, à äèñïëåé êîòëà òàêæå èçîáðàæàåò òåìïåðàòóðó ÃÂÑ. 

  

 

                                                                         PROTHERM  B 60 Z                                                                         PROTHERM  B 60 Z

Îáúåì âîäû [ëèò] ............................................................................................. 53

Màêñ.ðàáî÷åå äàâëåíèå [êÏà] ................................................................................... äî 600

1)Màêñ.ðàá.òåìïåðàòóðà: a) ïðè ïðèì.ñîãë.ï.1 - 6 ...................................................... 60°C

2)b) ïðè èíîì ïðèì.ñîãë.ï. 7 .................................................. äî 80 °C

Ïðèñîåäèíåíèå ÎÂ ............................................................................................. G 3/4"

Ïðèñîåäèíåèå ñàíèò.âîäû ....................................................................................... G 1/2"

Ñëèâíîé êðàí è çàãëóøêà .......................................................................................... G 1/2"

Îáúåì ðàñøèðèò.áàêà [ëèò]....................................................................................... 2

2Òåïëîîáìåí.ïîâåðõíîñòü òåïëîîáì-êà [ì] .............................................................. 0,7

Ðàçìåðû [ìì] âûñîòà ................................................................................ 900

øèðèíà................................................................................ 410

ãëóáèíà................................................................................ 420

Âåñ (áåç âîäû) [êã] ............................................................................................. äî  52 êã

Popis jednotlivých komponentù: 
1. Kapota zásobníku
2. Nádoba - výmìník
3. Trubka A
4. Trubka B
5. Závìsná sestava
6. Boènice levá
7. Dolní kryt
8. Držák exp.nádoby
9. Expanzní nádoba
10. Podstava zásobníku
11. Závìs zásobníku

Îïèñàíèå îòäåëüíûõ êîìïîíåíòîâ: 

 1. Êàïîò áîéëåðà

 2. Åìêîñòü-òåïëîîáìåííèê

 3. Òðóáêà A

 4. Òðóáêà B

 5. Êîìïëåêò äëÿ ïîäâåñêè

 6. Ïîêðûòèå ëåâîå

 7. Íèæíåå ïîêðûòèå 

 8. Äåðæàòåëü ðàñøèð.áàêà

 9. Ðàñøèðèòåëüíûé áàê

10. Ïîäñòàâêà áîéëåðà

11. Ïîäâåñêà áîéëåðà
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Ïðåäóïðåæäåíèå: Åñëè áîéëåð èñïîëüçóåòñÿ ñîâìåñòíî ñ èíûìè òèïàìè êîòëîâ PROTHERM, èëè äðóãèõ ìàðîê, íåîáõîäèìî 
ïðîâåñòè ñîåäèíåíèå èíäèâèäóàëüíî – ñì.ï.7 äàííîé èíñòðóêöèè.

2.2. Çàëèâ è òðåáîâàíèÿ ê êà÷åñòâó âîäû

Ïðîâåñòè çàëèâ áîéëåðà ìîæíî òîëüêî ïîñëå îêîí÷àíèÿ ìåõàíè÷åñêîé ÷àñòè ìîíòàæà è óñòàíîâêè äàò÷èêà. Áîéëåð 

íåîáõîäèìî îáåçâîçäóøíèòü (êàê òðàêòà ÎÂ, òàê è ÷àñòè ÃÂÑ) îòêðûòèåì âñåõ êðàíîâ è êëàïàíîâ ãîðÿ÷åé âîäû.

Â òå÷åíèå ïåðâîãî íàãðåâà íåîáõîäèìî ñêîíòðîëèðîâàòü, åñëè íå ïðîèñõîäèò óòå÷êà (ãëàâíîå, â ñîåäèíåíèÿõ) âîäû. 

Ïðåäïîëàãàåòñÿ, ÷òî áîéëåð áóäåò ïðèìåíÿòüñÿ â ñèñòåìå, ãäå ÎÂ îòâå÷àåò òðåáîâàíèÿì ê âîäå (ãëàâíîå, íå äîëæíà áûòü 

êèñëîé, ò.å. PH íå âûøå 7 è èìåòü ìèíèìàëüíóþ êàðáîíàòíóþ æåñòêîñòü) è ñîîòâåòñòâîâàòü òðåáîâàíèÿì ê ïèòüåâîé âîäå. 

Äëÿ ñàíèòàðíîé âîäû ñ ñóììîé êîíöåíòðàöèé êàëüöèÿ è ìàãíèÿ âûøå 1,8 ììîëü/ëèòð íåîáõîäèìî ïðèìåíÿòü ñëåäóþùèå 

„íåõèìè÷åñêèå“ ìåòîäû ïðîòèâ îñàæäåíèÿ âîäÿíîãî êàìíÿ (íàïð., âëèÿíèåì ìàãíåòè÷åñêîãî èëè ýëåêòðîñòàòè÷åñêîãî ïîëÿ). 

2.3. Ðàáîòà è ñïåöèàëüíûå óñëîâèÿ

Äëÿ ïðàâèëüíîé ðàáîòû áîéëåðà íåîáõîäèìî, ÷òîáû òåìïåðàòóðà ÎÂ áûëà ïðèì. íà  15 °C âûøå, ÷åì òðåáóåìàÿ 

òåìïåðàòóðà ÃÂÑ. Ïðè ñîáëþäåíèè ýòîãî ïðàâèëà èíôîðìàöèîííàÿ ïðîäîëæèòåëüíîñòü íàãðåâà  (ñ 10 °C íà 65 °C è 

ìîùíîñòüþ îêîëî 24 êÂò) ìåíåå, ÷åì  15 ìèíóò. 

Åñëè íåîáõîäèìî ìåæäó áîéëåðîì è îòáîðíûì ìåñòîì (èëè îòáîðíûìè 

ìåñòàìè) ïðîâåñòè öèðêóëÿöèþ ÃÂÑ, íåîáõîäèìî ðåøàòü ýòî çà âûõîäàìè 

äëÿ ãîðÿ÷åé è õîëîäíîé ñàíèòàðíîé âîäû, íà òðóáå âíå áîéëåðà (áîéëåð 

ñàì íå èìååò ê òîìó ñïåöèàëüíîãî êîíöåâèêà). Ïðîâåäåíèåì öèðêóëÿöèè 

ÃÂÑ îòïàäåò  îòòîê õîëîäíîé âîäû èç êðàíà, îäíàêî óâåëè÷èòñÿ îáúåì ÃÂÑ 

íà îáúåì öèðêóëÿöèîííîé òðóáû – òåì, èëè òàêæå íåñîâåðøåííûì 

èçîëèðîâàíèåì öèðêóëÿöèîííîãî êîíòóðà  ïîâûñèòñÿ âðåìÿ íàãðåâà. 

Íàñîñ äëÿ öèðêóëÿöèè äîëæåí îòâå÷àòü ãèãèåíè÷åñêèì òðåáîâàíèÿì äëÿ 

ñàíèòàðíîé âîäû. Õîä ðàáîòû íàñîñà íåëüçÿ óïðàâëÿòü íè ñ êîòëà, íè ñ 

áîéëåðà. Îäíàêî ìîæíî âêëþ÷àòü ñ ïîìîùüþ âêëþ÷àþùèõ ÷àñîâ, 

ïðèëîæåííîãî òåðìîñòàòà (íà îñíîâàíèè òåìïåðàòóðû ÃÂÑ) è ò.ï. Â ñâÿçè ñ 

òåì, ÷òî äëÿ öèðêóëÿöèè äîñòàòî÷íî ìàëîé ïîòðåáëÿþùåé ìîùíîñòè, 

ìîæíî âûáðàòü õîä ðàáîòû öèðêóëÿöèîííîãî íàñîñà ïîñòîÿííûé â òå÷åíèå 

âñåãî ãîäà.

Výstup
zásobníku 

Pøívod
SUV

2.4. Îêðóæåíèå è ðàçìåùåíèå

×òî êàñàåòñÿ ýëåêòðîòåõíè÷åñêîé ÷àñòè, áîéëåð ïðåäíàçíà÷åí äëÿ íîðìàëüíîé ñðåäû AA5/AB5 (ò.å. äèàïàçîí òåìïåðàòóð 

+ 5 äî 40 °C, âëàæíîñòü – â çàâèñèìîñòè îò òåìïåðàòóðû – äî ìàêñ. 85 %). Áîéëåð èìååò ïîä îäíèì èç âèíòîâ , êîòîðûì 

çàêðåïëåíà êðûøêà ê åìêîñòè , êëåììó çàçåìëåíèÿ äëÿ îáåñïå÷åíèÿ çàùèòû îò íàïðÿæåíèÿ ïðè ñîïðèêîñíîâåíèè. Ïðè åãî 

ïðèìåíåíèè â ñèñòåìå ñ êîòëîì  PROTHERM PANTHER áîéëåð íåïîäêëþ÷åí ýëåêòðè÷åñêè, à ÷òî êàñàåòñÿ ýëåêòðè÷åñêîé 

çàùèòû ìîæíî åãî óñòàíàâëèâàòü â òåõ æå ìåñòàõ, êàê è êîòåë.

                                                                         PROTHERM  B 60 Z                                                                          PROTHERM  B 60 Z

Ñõåìà öèðêóëÿöèè ÒÓÂ

Âõîä 
Ðåçåðâóàðà

Âûõîä 
Ðåçåðâóàðà

Ïîäà÷à 
ÑÓÂ

Âûõîä ÒÓÂ Âõîä ÑÓÂ

Âûõîä - îòîïëåíèå

3-õîäîâîé ìîòîðíûé êëàïàí

Ïðîáêà

Âõîä â ðåçåðâóàð ÒÓÂ

Âûõîä èç ðåçåðâóàðà ÒÓÂ

Âîçâðàùàþùàÿ âîäà - îòîïëåíèå

Ðèñ. 5
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2.5. Îáñëóæèâàíèå  

Îäèí ðàç â ãîä (â ìåñòàõ, ãäå âîäà ñ âûñøèì ñîäåðæàíèåì ìèíåðàëüíûõ âåùåñòâ 1 ðàç â ïîëãîäà) ðåêîìåíäóåòñÿ ïðîâåñòè 

êîíòðîëü áîéëåðà – ðåêîìåíäóåòñÿ ñîåäèíèòü òàêîé êîíòðîëü ñ íàñòðîéêîé êîòëà èëè îòîïèòåëüíîé ñèñòåìû. Òàêîé îñìîòð 

íå ÿâëÿåòñÿ ÷àñòüþ ãàðàíòèè. Ïðè êâàëèôèöèðîâàííîì îñìîòðå ïðîâîäèòñÿ êîíòðîëü ñîñòîÿíèÿ îòäåëüíûõ ÷àñòåé áîéëåðà, 

ñîñòîÿíèå çàãðÿçíåíèÿ âîäÿíûì êàìíåì è ñîñòîÿíèå ìàãíèåâîãî ýëåêòðîäà. Òàêæå íåîáõîäèìî ïðîâåñòè êîíòðîëü íàñòðîéêè 

ðàñøèðèòåëüíîãî áàêà. 

Ìàãíèåâûé ýëåêòðîä óñòàíîâëåí ñ ïîìîùüþ âèíòîâ íà ñòåðæåíü, 

ðàçìåùåííîì íà êðûøêå åìêîñòè  – ïðè åãî çàìåíå íåîáõîäèìî ñíÿòü êðûøêó. 

Ïðè îáðàòíîé óñòàíîâêå êðûøêè íåîáõîäèìî òî÷íî íàñàäèòü ðåçèíîâûå 

ïðîêëàäêè. Â ñëó÷àå ïîâðåæäåíèÿ, íåîáõîäèìî èõ çàìåíèòü çà íîâûå. Ïðè 

óñòàíîâêå êðûøêè âèíòû íåîáõîäèìî äîòÿãèâàòü ïîî÷åðåäíî (âñåãäà  2 è 2 

êðåñòîì ïðîòèâ ñåáÿ).  

Íàñòðîéêà ðàñøèðèòåëüíîãî áàêà ïðîâîäèòñÿ òàêæå, êàê è íàñòðîéêà 

ðàñøèðèòåëüíîãî áàêà â îòîïèòåëüíîé ñèñòåìå, òîëüêî ðàáî÷èå äàâëåíèÿ 

ÿâëÿþòñÿ âûñøèìè. 

Hoøèíková elektroda

Ïðåäóïðåæäåíèå: Âîçäóøíàÿ ÷àñòü ðàñøèðèòåëüíîãî áàêà èìååò âåíòèëü (ïîäîáíûé àâòîìîáèëüíîìó) – îáúåì âîçäóõà 

ìîæíî ïîíèæàòü, à òåì è ïîíèæàòü ñïîñîáíîñòü êîìïåíñèðîâàíèÿ áîéëåðà â ñëó÷àå åãî ïðåâûøåíèÿ. Íàðóøåíèå ìîæåò âåñòè 

è ê åãî íåôóíêöèîíàëüíîñòè. Ïîýòîìó ðåêîìåíäóåòñÿ îñàäèòü íà òðóáó ñ ñàíèòàðíîé âîäîé  ïðåäîõðàíèòåëüíûé êëàïàí – 

ñì.îñíîâíûå òðåáîâàíèÿ ê áîéëåðó â íà÷àëå èíñòðóêöèè.

Ïîòðåáèòåëü îáåñïå÷èâàåò ÷èñòîòó áîéëåðà è åãî îêðóæåíèÿ. Ïðè îáíàðóæåíèè ÿâíîãî ïðåâûøåíèÿ ïðîòîêà âîäû ïðè 

îòêðûòèè êðàíà, íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü ïåðåêîíòðîëèðîâàíèå äàâëåíèÿ ïîäàâàåìîé ñàíèòàðíîé âîäû è ñîñòîÿíèå 

ðåäóêöèîííîãî êëàïàíà – ñì. îñíîâíûå òðåáîâàíèÿ ê áîéëåðó â íà÷àëå èíñòðóêöèè.

2.6. Ãàðàíòèÿ

Íà áîéëåð ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ ãàðàíòèÿ ñîãëàñíî ÃÀÐÀÍÒÈÉÍÎÃÎ ËÈÑÒÀ è óñëîâèé, ïðèâåäåííûõ â íåé. Çàãðÿçíåíèÿ 

÷àñòåé áîéëåðà âîäÿíûì êàìíåì èëè ðàñõîä ìàãíèåâîãî ýëåêòðîäà íåêâàëèôèöèðóåòñÿ â êà÷åñòâå ðåêëàìàöèè áîéëåðà.

2.7. Ïîñòàâêà 

Áîéëåð ïîñòàâëÿåòñÿ ñìîíòèðîâàííûì è èñïûòàííûì. ×àñòüþ ïîñòàâêè ÿâëÿåòñÿ äàííàÿ èíñòðóêöèÿ, ãàðàíòèéíûé ëèñò. 

Òàêæå ÷àñòüþ ïîñòàâêè ÿâëÿåòñÿ äîïîëíèòåëüíûé êîìïëåêò, êîòîðûé ñîäåðæèò ñëåäóþùèå ÷àñòè :

– ìîíòàæíûé êîíñîëü

– ïðåäîõðàíèòåëüíûé êëàïàí

– êðàí ñëèâà

– çàãëóøêà 1/2"

– âèíòû M6×60 + ïðîêëàäêè

Ïðè ñîåäèíåíèè áîéëåðà ñ êîòëîì ìîæíî äîïîëíèòåëüíî çàêàçàòü ÏÐÈÑÎÅÄÈÍÈÒÅËÜÍÛÅ ÊÎÌÏËÅÊÒÛ, ïðèâåäåííûå â 

ï. 1.1., êîòîðûå îòâå÷àþò âûáðàííîìó ïîëîæåíèþ áîéëåðà.

                                                                         PROTHERM  B 60 Z                                                                         PROTHERM  B 60 Z

Ìàãíèåâûé ýëåêòðîä

4. Ïîëîæåíèå  D 

(ïîä êîòëîì ïðè âèäå ñïåðåäè – ðèñ. 4)

Áîéëåð óñòàíàâëèâàåòñÿ êðûøêîé åìêîñòè ââåðõ; åñëè ñòîèò íà ïîëó, ïîä ïîêðûòèå óñòàíàâëèâàþòñÿ è çàêðåïëÿþòñÿ äâå 

ïîäñòàâíûå ðåéêè (÷àñòü ïðèñîåäèíèòåëüíîãî êîìïëåêòà B 60 Z - D) – ñì.ðèñ. 3. Åñëè áîéëåð ïîäâåøèâàåòñÿ íà ñòåíó (ïîä 

êîòëîì) íèçêî íàä ïîëîì,  íåò íåîáõîäèìîñòè óñòàíàâëèâàòü ðåéêè. 

Âûõîä íà 3-õîäîâîì êëàïàíå ñ ýëåêòðîìîòîðîì  (÷àñòü ïðèñîåäèíèòåëüíîãî êîìïëåêòà), êîòîðûé îò ýëåêòðîìîòîðà 

ðàñïîëîæåí äàëåå, ñîåäèíÿåòñÿ êîðîòêèì øëàíãîì èç êîìïëåêòà B 60 Z - D ñ âûõîäîì äëÿ âõîäà ÎÂ â áîéëåð – ñì.ðèñ. 5

Âûõîä äëÿ âõîäà ÎÂ èç áîéëåðà ñîåäèíÿåòñÿ ñ ñîîòâåòñòâóþùèì âûõîäîì íà ëàòóííîì  T-ïåðåõîäíèêå (÷àñòü 

ïðèñîåäèíèòåëüíîãî êîìïëåêòà) äëèííûì øëàíãîì èç êîìïëåêòà B 60 Z - D. 

Êðàí ñëèâà íàâèí÷èâàåòñÿ íà íèæíþþ ÷àñòü áîéëåðà è çàãëóøêà 1/2" óñòàíàâëèâàåòñÿ â ñâîáîäíîå îòâåðñòèå ôëÿíöà. 

..

Êîìïëåêò B 60 Z - D – ñîäåðæèò:

– ïîäñòàâíûå ðåéêè

– 3-õîäîâîé êëàïàí è åãî ýëåêòðîìîòîð

– ïîêðûòèå ýëåêòðîìîòîðà

– ïðèñîåäèíèòåëüíûé êàáåëü ýëåêòðîìîòîðà è ïëàòà óïðàâëåíèÿ êîòëà

– T-ïåðåõîäíèê äëÿ ïîäñîåäèíåíèÿ îáðàòíîé ÎÂ è âûõîäà ÎÂ èç áîéëåðà

– 2× ïðèñîåäèíèòåëüíûå øëàíãè äëèíîé  300 è 500 ìì

– ýëåêòðîííûé äàò÷èê (äàò÷èê óñòàíàâëèâàåòñÿ â òó ìóôòó, 

êîòîðàÿ ïîçâîëÿåò çàãëóáëåíèå íà 300 ìì) 

– ïîêðûòèå ïðèñîåäèíèòåëüíîãî êîìïëåêòà 

– êîìïëåêò ïðîêëàäîê è íåîáõîäèìûé ñîåäèíèòåëüíûé ìàòåðèàë

– èíñòðóêöèÿ ïî ìîíòàæó

Êàòàëîãîâûé íîìåð ïðèñîåäèíèòåëüíîãî êîìïëåêòà  D: P-B60Z-D

ÐÅÇÅÐÂÓÀÐ

ÊÎÒÅË

ÊÐÛØÊÀ

ÊÎÌÏËÅÊÒ  D (ïëàíêè) 

Ñîåäèíèòåëüíûé  

êîìïëåêò

Ðèñ. 3 Ðèñ. 4

ÐÅÇÅÐÂÓÀÐ
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2.8. Òðàíñïîðòèðîâêà è ñêëàäèðîâàíèå

Áîéëåð ïîñòàâëÿåòñÿ â ñîáñòâåííîé êàðòîíîâîé óïàêîâêå. Äëÿ ñêëàäèðîâàíèÿ íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü îáû÷íûå ñêëàäñêèå 

óñëîâèÿ. Áîéëåðû ìîæíî òðàíñïîðòèðîâàòü è ñêëàäèðîâàòü òîëüêî ñîâåðøåííî îïîðîæíåííûå (áåç âîäû). 

3. Ïîëîæåíèå  L è P 

(îêîëî êîòëà âëåâî èëè âïðàâî ïðè âèäå ñïåðåäè – ðèñ. 1)

Áîéëåð óñòàíàâëèâàåòñÿ êðûøêîé åìêîñòè âíèç.

Âûõîä íà 3-õîäîâîì êëàïàíå ñ ýëåêòðîìîòîðîì (÷àñòü ÏÐÈÑÎÅÄÈÍÈÒÅËÜÍÎÃÎ ÊÎÌÏËÅÊÒÀ), êîòîðûé îò ýëåêòðîìîòîðà 

äàëåå, ñîåäèíÿåòñÿ äëèííûì øëàíãîì èç êîìïëåêòà B 60 Z - P ñ âûõîäîì äëÿ âõîäà ÎÂ â ðåçåðâóàð – ñì.ðèñ. 2a,b; âûõîä äëÿ 

âõîäà ÎÂ èç áîéëåðà ñîåäèíÿåòñÿ ñ ñîîòâåòñòâóþùèì âûõîäîì íà ëàòóííîì T-ïåðåõîäíèêå (÷àñòü 

ÏÐÈÑÎÅÄÈÍÈÒÅËÜÍÎÃÎ ÊÎÌÏËÅÊÒÀ) êîðîòêèì øëàíãîì èç êîìïëåêòà B 60 Z - P.

×àñòüþ äîïîëíèòåëüíîãî êîìïëåêòà áîéëåðà ÿâëÿåòñÿ ñëèâíîé êðàí, êîòîðûé óñòàíàâëèâàåòñÿ íà êðûøêó. Â íèæíåé ÷àñòè 

áîéëåðà íàõîäèòñÿ îòâåðñòèå, íà êîòîðûé óñòàíàâëèâàåòñÿ çàãëóøêà  1/2".

Ïðèìå÷àíèå: Ó ïîëîæåíèÿ L äëÿ îãðàíè÷åíèÿ «ïåðåëîìà» øëàíãà èñïîëüçóåòñÿ äëèííîå èñïîëíåíèå íà êîðîòêîå 

ïðèñîåäèíèòåëüíîå ðàññòîÿíèå.

Êîìïëåêò B 60 Z - P – ñîäåðæèò:

– 3-õîäîâîé êëàïàí è åãî ýëåêòðîìîòîð

– ïîêðûòèå ýëåêòðîìîòîðà

– ïðèñîåäèíèòåëüíûé êàáåëü ýëåêòðîìîòîðà è ïëàòà óïðàâëåíèÿ êîòëà

– T-ïåðåõîäíèê äëÿ ñîåäèíåíèÿ îáðàòíîé ÎÂ è âûõîäà ÎÂ èç áîéëåðà

– 2× ïðèñîåäèíèòåëüíûå øëàíãè äëèíîé  550 è 800 ìì

– ýëåêòðîííûé äàò÷èê (äàò÷èê óñòàíàâëèâàåòñÿ â òó ìóôòó, êîòîðàÿ ïîçâîëÿåò çàãëóáëåíèå íà 450 ìì) 

– ïîêðûòèå ïðèñîåäèíèòåëüíî êîìïëåêòà 

– êîìïëåêò ïðîêëàäîê è íåîáõîäèìûé ñîåäèíèòåëüíûé ìàòåðèàë

– èíñòðóêöèþ ïî ìîíòàæó

Êàòàëîãîâûé íîìåð ïðèñîåäèíèòåëüíîãî êîìïëåêòà  P:      P-B60Z-P

(óíèâåðñàëüíûé êîìïëåêò äëÿ ëåâîãî è ïðàâîãî ïîëîæåíèÿ)

ÊÎÒÅË

ÊÐÛØÊÀ

ÐÅÇÅÐÂÓÀÐ

Ñîåäèíèòåëüíûé êîìïëåêò

ÑÏÎÑÎÁ Ñ ËÅÂÀ

                                                                         PROTHERM  B 60 Z                                                                          PROTHERM  B 60 Z

ÊÐÛØÊÀ

ÐÅÇÅÐÂÓÀÐÊÎÒÅË

ÑÏÎÑÎÁ Ñ ÏÐÀÂÀ

Ñîåäèíèòåëüíûé êîìïëåêò
Ðèñ. 1

Ðèñ. 2a – Ñîåäèíåíèå êîòëà ñ áîéëåðîì âëåâî

Âûõîä ÒÓÂ Âõîä ÑÓÂ

Âûõîä - îòîïëåíèå

3-õîäîâîé ìîòîðíûé
Êëàïàí Îáðàòíàÿ âîäà

-îòîïëåíèå

Âõîä â ðåçåðâóàð ÒÓÂ

Âûõîä èç ðåçåðâóàðà ÒÓÂ

Ñëèâíîé
Êðàí

Âûõîä - îòîïëåíèå

Ðèñ. 2

Ðèñ. 2á – Ñîåäèíåíèå êîòëà ñ áîéëåðîì âïðàâî

Âûõîä èç ðåçåðâóàðà ÒÓÂ

Âõîä â ðåçåðâóàð ÒÓÂ

Ñëèâíîé
Êðàí

Âûõîä ÒÓÂ Âõîä ÑÓÂÎáðàòíàÿ âîäà
-îòîïëåíèå

3-õîäîâîé ìîòîðíûé
Êëàïàí


