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Подробности по соотвествующему управлению Вы найдете 
на диске „Информация по планированию системных 
конвекторов“, в разделе Download на нашей странице в 
интернете или в Руководстве по установке системных 
конвекторов с тангенциальным вентилятором QSK HK.

3.3	 Электроподключение

С GS 2000 возможно управление числом оборотов через си-
стемную шину (AR 6010 KD) или через технику управления 
зданием 0 - 10 В. GS 2000 имеет оптимальное малоступен-
чатое управление. Благодаря макс. 24 ступеням числа обо-
ротов реализуемо практически бесступенчатое управление 
числом оборотов. Максимальное число оборотов зависит 
от длины определенного системного конвектора QSK HK

Возможности управления

Управление

Термостат Альфа с встроен-

ным регулятором частоты 

вращения (AR 6010KD)
шина

0 -10 В

Сигналы 0 -10 В из центра 

автоматизированной системы 

управления зданиями для 

регулирования комнатной 

температуры и числа 

оборотов.

0 -10 В

Дальнейшие подсоединительные возможности:

Аналоговый актуатор EIB

GS 2000 – число оборотов/ рабочее напряжение, 
ступень числа оборотов
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Длина 
конвектора KL

0	 2	 4	 6	 8	 10 	  Напряжение [В]

Ступени	 1	 6	 12	 18	 24

Многофункциональное управление вентилятором GS 2000

QSK выпускается серийно с  управлением вентилятора 
GS 2000 с микропроцессорной техникой. GS 2000 предна-
значен специально для моторной техники ЕС и является 
«умной» электрической подсоединительной единицей. 
Встроенный контроллер мотора с синусной коммутацией 
обеспечивает спокойную работу. 

GS 2000 имеет универсальные подключительные возмож-
ности с различными внешними регулировочными система-
ми и, таким образом, имеет высокую гибкость в различных 
сферах использования. 

Технические характеристики GS 2000

Рабочее напряжение 

Первич. 100-240 В, 50-60 Гц 

(широкий диапазон вход.

напряжений)

Потребление мощности
QSK 260 | QSK 320 | QSK 360

5 – 30 Вт

Входы для управления
3 (отопление, охлаждение, число 

об-в / 230 В / внут.шина)

Выход для сервопривода 

Подготовлен для подключения 

привода Альфа AA 4004, 24 В, с 

защитой от коротких замыканий и 

перегрузок

Ступени частоты вращения  24

Подсоединительные 

клеммы

Безвинт.техника штекеров и клемм, 

макс.попереч.сечение 1,5 мм2/2,5 

мм2

Шинная коммуникация Поперечное сечение 0.8 мм

Распознавание «главный-

подчиненный»

Автоматически после ввода 

в эксплуатацию посредством 

распознавания напряжения 

прибора для управления

Макс. длина кабеля линии 

шин
100 м от общей длины линии шин 

Макс. число единиц в 

группе
15 (1 главный + 14 подчиненных)
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Одиночный режим QSK с AR 6010 KD: схема подключения

Управление

Шина Термостат Альфа AR 6010 KD: Комфорт с  
встроенным регулятором частоты вращения

Подключение к сети 230 V/AC 
макс. защита 6 A

Термостат Альфа с встроенным 

регулятором частоты вращения

AR 6010 KD AS 1000 DS 1000

Сторона окна

Посредством переключа-
тельного сигнала внешнего 
дигитального таймера 
можно активировать режим 
понижения температуры

Внимание! Для DS 1000 
требуется собственный 
источник питания 230 V!

мин. NYM-J 3 x 1,5 мм²

опц.линия управления 
внешними часами 
рекомендуется I-Y(ST)Y  
2 x 2 x 0,8 мм

I-Y(ST)Y 2 x 2 x 0,8 мм

В качестве стандартного управления используется термостат Альфа (AR 6010KD) с встроенным регулятором 
частоты вращения. Посредством внутренней коммуникационной шины он соединяется непосредственно с 
управлением и становится Главным в группе. GS 2000 работает с сервоприводами 24 В. 
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Соединение нескольких QSK HK с Главной единицей AR 6010 KD

При параллельной работе нескольких QSK HK возможно 
соединить проводами до 14 QSK HK (действительно при 
принятии во внимание местных особенностей и правил 
электрических установок ).

Все приборы синхронизируются через коммуникационную 
шину и управляются Главным. Через подключение AR 6010 
KD к шине после ввода в эксплуатацию он автоматически 
становится Главным. Подключенные QSK работают, как 
Подчиненные.

Управление

Шина Термостат Альфа AR 6010 KD: Комфорт с  
встроенным регулятором частоты вращения

мин. NYM-J 3 x 1,5 мм²

Главный

Подчиненный

I-Y(ST)Y 2 x 2 x 0,8 мм

Линия управления I-Y(ST)Y  
рекоменд. 2 x 2 x 0,8 мм

Подача/Отвод230В AC
рекоменд. NYM-J
3 x 1,5 мм²

опц. Линия управления к внешним 
часам, рекоменд.  I-Y(ST)Y 2 x 2 x 0,8 мм

Термостат Альфа с  встро-
енным регулятором частоты 

вращения

AR 6010 KD AS 1000 DS 1000

Опционально для управления 
понижением температуры

Электроподкл. 230 В/
AC макс.защита 6 A

Указание: Режим Охлаждение со стан-
дартными компонентами. В сочетании 
с GS 2000

В одной группе возможно использование макс. 14 QSK HK. Главный (термостат) можно подключить только перед первым подчиненным или после последнего подчи-
ненного (QSK HK). Начиная от главного (термостат), линия управления не должна превышать 100 м. 

Внимание! Для DS 1000 
требуется собственный источник 
питания 230 V!

Сторона окнаСторона окна
Подчиненный

Указания по подключению при параллельной работе
В одной группе возможно подключение максимально 14 
QSK HK. Термостат AR 6010 KD после ввода в эксплуатацию 
автоматически становится Главным. Подключенные QSK 
образуют соединение Подчиненных. Термостат, как Глав-

ный, должен быть подключен либо перед первым QSK HK, 
либо после последнего (Подчиненные). Начиная от Главно-
го, длина линии управления не должна превышать 100 м.

заместитель

Макс. 14 GS 2000 в одной группе для управления!

Mакс. 100 м линии управления (от подачи сигнала GLT до последнего абонента шины)!

AR 6010 KD

QSK HK
Подчиненный

GS 2000

QSK HK
Подчиненный

GS 2000

QSK HK
Подчиненный

GS 2000

QSK HK
Подчиненный

GS 2000

QSK HK
Подчиненный

GS 2000

AR 6010 KD - Главный
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Схема подключения объединенной работы QSK HK 2-трубного с AR 6010 KD  

Схема подключения объединенной работы QSK HK 4-трубного с AR 6010 KD  

Управление

Шина Термостат Альфа AR 6010 KD: Комфорт с  
встроенным регулятором частоты вращения

Опц. для управления по-
нижением температуры 
дигит. часы DS 1000

Подача 
230 В AC 
50 - 60 Гц

Управление вентилятором
GS 2000

Управление вентилятором
GS 2000

AR 6010 KD

DS 1000

22

22

Привод Отопление Привод Отопление

Привод Охлаждение Привод Охлаждение

Мотор Мотор

се
р

ви
с

се
р

ви
с

1 42 53 6

Опц. для управления по-
нижением температуры 
дигит. часы DS 1000

При режиме Охлаж-
дение переключатель 
должен быть закрыт!

Управление вентилятором
GS 2000

Управление вентилятором
GS 2000

AR 6010 KD

DS 1000

22

Привод 
Охлаждение/
Отопление

Привод 
Охлаждение/
Отопление

Мотор Мотор

се
р

ви
с

се
р

ви
с

1 42 53 6

Подача 
230 В AC 
50 - 60 Гц
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Все QSK должны быть подключены параллельно. Кольцевое или звездообраз-
ное подключение недопустимо. 
Нагрузочный ток в том же проводе не должен превышать 6 А! В зависимости от 
условий места при необходимости предусмотреть дальнейшие источники пи-
тания!

Указание к шинной коммуникации нескольких конвекторов:
Шинная коммуникация между присоединительными платами QSK выстраивает-
ся посредством использования телефонных линий. 

Planungshinweis

Ступени

1000 мм

1400 мм

2150 мм

2900 мм

2000

1800

1600

1400

1200

1000

800

600

400

200

0

1	 6	 12	 18	 24

Длина конвектора KL

Управление

Шина Термостат Альфа AR 6010 KD: Комфорт с  
встроенным регулятором частоты вращения

15 15 - 24 В DC

16 16 + 24 В DC

1 Вход Охлаждение

2 Вход Отопление

3 Вход число об-в

4 Датчик т.росы (TPF)

7 5 Привод Охлаждение

8 6 Привод Отопление

9 9 - шина

10 10 Шина A

11 11 Шина B

12 12 + шина

Вход 
управл. 

230 В

13

14 N

PE PE

Сетевое напряжение
PE PE

L L

N N
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Паралельная работа нескольких QSK HK с управлением через технику управления зданием 0 – 10 В. 

В объединенной работе нескольких QSK HK возможно соединить проводами до 15 QSK HK. Все приборы синхронизиру-
ются через коммуникационную шину и управляются Главным. Для подключения к технике управления зданием возмож-
но выбрать любой QSK HK. Начиная от Главного, длина линии управления не должна превышать 100 м.

Указание:
В зависмости от нагрузочной способности выхода центральной АСУЗ относительно управления возможно образование 
многих групп по 15 конвекторов.  Условия для обеспечения питающим напряжением остаются неизменными!

Макс.общая длина линии 
управления 100 м

мин. NYM 
3 x 1,5 мм²

Электроподкл. 230 В/AC 
макс.защита 6 A

I-Y(ST)Y 2 x 2 x 0,8 мм

GLT

Линия управления I-Y(ST)Y  
рекоменд. 2 x 2 x 0,8 мм²

Подача/Отвод 230В AC
рекоменд. NYM-I 3 x 1,5 мм²

Mакс. 100 м линии управления (от подачи сигнала GLT до последнего абонента шины)!

Макс. 15 GS 2000 в одной группе для управления!

GLT

Главный

Подчиненный ПодчиненныйСторона окна Сторона окна Сторона окна

QSK HK
Подчиненный

GS 2000

QSK HK
Главный
GS 2000

QSK HK
Подчиненный

GS 2000

QSK HK
Подчиненный

GS 2000

QSK HK
Подчиненный

GS 2000

Управление

0 -10 V
Использование управления зданием на месте: сигналы 0 – 10 В от центральной аппаратной 

техники управления зданием для регулирования температуры в помещении и управления 

частотой вращения.
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QSK EC HK 2-трубный. Схема подключения при параллельной работе - управление GLT 0 - 10 В

 

QSK EC HK 4-трубный. Схема подключения при параллельной работе - управление GLT 0 - 10 В

22

Привод 
Отопление / 
Охлаждение

Мотор Мотор

сервис

22

22

Мотор Мотор

сервис сервис

Сигнал GLT 
0 -10 В

Приведение при-
вода в действие 
для Отопления/
Охлаждения через 
систему управления 
инженерным обору-
дованием здания 

Управление

0 -10 V
Использование управления зданием на месте: сигналы 0 – 10 В от центральной аппаратной 

техники управления зданием для регулирования температуры в помещении и управления 

частотой вращения.

Привод 
Отопление

Привод Отопление

Привод 
Охлаждение Привод Охлаждение

Сигнал GLT 
0 -10 В

сервис
Привод 
Отопление / 
Охлаждение
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Управление

0 -10 V
Использование управления зданием на месте: сигналы 0 – 10 В от центральной аппаратной 

техники управления зданием для регулирования температуры в помещении и управления 

частотой вращения.

Управление GS 2000 с 0 -10 В

В соответствии со схемой подключения на стр.38 следует распре-
делить входы 0 – 10 В (клеммы 1 - 3) для охлаждения, отопления и 
частоты вращения.

Пожалуйста, при расчете параметров учитывайте следующие под-
соединительные спецификации:
Входное сопротивление 0 – 10 В: 100 kΩ
Раздельные входы отопление (1) и охлаждение (2)
    - управление только с сигналами 0 – 10 
    - входной сигнал: 2-пункт
    - порог включения: 5,5 В
    - порог выключения: 5,25 В
Вход числа оборотов (клемма 3)
      - порог включения: 2,3 В,
      - макс. частота вращения см. диаграмму на стр. 36

Указание:

Системная шина (клеммы 9 - 12): через системную шину Главный посылает все релевантные данные на все находящи-

еся в соединении QSK HK, например, все QSK HK в зоне расчета параметров работают с одинаковой частотой враще-

ния.  Кольцевое или звездообразное подключение недопустимо. 

Сетевое напряжение (клеммы PE, L, N): Все QSK HK должны быть подключены параллельно. Нагрузочный ток в том же 

проводе не должен превышать 6 А! В зависимости от условий места при необходимости предусмотреть дальнейшие 

источники питания!

Входы 0-10 В: Охлажде-
ние, Отопление, Частота 
вращения
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Указание по планированию

1000 мм

1400 мм

2150 мм
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Длина конвектора KL

GS 2000 имеет оптимальное управление с мелкоступен-
чатым регулированием. Благодаря макс. 24 ступеням ча-
стоты вращения возможно практически бесступенчатое 
управление числом оборотов. Через управляющее на-
пряжение 0 -10 В возможно контролировать до 24 сту-
пеней. Порог включения находится при приблизительно 
2,3 В и около 560 об/мин.

Для использования доступной мощности мотора макси-
мальное число оборотов зависит от длины конвектора. 

Соединенные вместе через внутреннюю шину QSK HK до 
достижения максимальной частоты вращения всегда ра-
ботают с одинаковой скоростью.

При расчете параметров соединения нескольких QSK HK 
различной длины необходимо вычислить типовую сту-
пень частоты вращения. Эта ступень в дальнейшем будет 
сообщаться со всеми приборами соединения на шине.

Все указанные выше ступени вращения служат для само-
стабилизации и предотвращают колебания регулирования. 
Благодаря малой ступенчатости - макс. 24 ступеней - соз-
дается практически бесступенчатое регулирование частоты 
вращения.

Максимальное число оборотов, находящихся за граница-
ми зоны расчета параметров, находится далеко за преде-
лами акустической комфортабельной зоны и применяется 
только при требованиях быстрого отопления.

Процентуальные данные частоты вращения, показанные 
в предыдущих брошюрах, относятся к возможной опреде-
ленной конечной частоте вращения конвектора опреде-
ленной длины.

Управление

0 -10 V
Использование управления зданием на месте: сигналы 0 – 10 В от центральной аппаратной 

техники управления зданием для регулирования температуры в помещении и управления 

частотой вращения.

1	 6	 12	 18	 24

0	 1	 2	 3	 4	 5	 6	 7	 8	 9	 10
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рабочее 
напряжение [V]

Ступень частоты 
вращения
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Пример расчета параметров QSK HKw 4-трубного – Охлаждение с калькулятором параметров SYSCON

1. Запустить SYSCON 

2. Включить сравнение приборов

Управление Пример расчета параметров QSK HKw 4-трубного 

0 -10 V
Использование управления зданием на месте: сигналы 0 – 10 В от центральной аппаратной 

техники управления зданием для регулирования температуры в помещении и управления 

частотой вращения.

SYSCON – онлайн-калькулятор для системных конвекторов. В нижеследующем примере расчетов показано, как с по-
мощью SYSCON можно просчитать параметры двух работающих в соеднинении конвекторов QSK HK.

Онлайн-калькулятор для внутриполь-
ных конвекторов.

В интернете:
http://syscon.moehlenhoff.com/

Бесплатный онлайн-калькулятор пред-
лагает практические возможности 
расчета всех системных конвекторов 
Меленхофф с указанием параметров 
помещений и внутрипольных конвек-
торов. Возможно также прямое сравне-
ние приборов. 

SYSCON поддерживает следующие язы-
ки: немецкий, английский и русский. 

Нажать кнопку >> Сравнить приборы <<. 
Данные и результаты для двух конвек-
торов отобразятся рядом, и их можно 
будет сравнить.

В модусе «Сравнение приборов» воз-
можно одновременно сравнить различ-
ные варианты для Отопления и Охлаж-
дения для QSK HK

Системный конвектор 1 QSK HK 2L 320-140-2900
Системный конвектор 2 QSK HK 2L 320-140-1000
Требования общей холодпроизводительности 1500 Вт

Дано	 температура поступательного хода TV = 8 °C
		  температура обратной воды             TR = 12 °C
		  температура воздуха в помещении  TL = 26 °C
		  относительная влажность воздуха    50%
		  требуемый макс. уровень звукового давления 35 дБ(A)*

*при условном заглушении помещения 8 дБ



Системный конвектор с принудительной конвекцией QSK HK

4. Выбор ступени GS 2000

5. GS 2000 Stufe anpassen

В выпадающем меню для регулирова-
ния частоты вращения выбрать «Ступе-
ни GS 2000»

С помощью бегунка выставить требуе-
мую холодопроизводительность, учи-
тывая при этом установку соответствую-
щей ступени частоты вращения.

Параллельно калькулятор показывает 
итоговое управляющее напряжение и 
число оборотов мотора.

3. Задать параметр: Помещение & Конвектор

Выбрать тип системного конвектора 
QSK HK в выпадающем меню выбора. 
Задать параметры QSK HK и помещения.

Управление Пример расчета параметров QSK HKw 4-трубного 

0 -10 V
Использование управления зданием на месте: сигналы 0 – 10 В от центральной аппаратной 

техники управления зданием для регулирования температуры в помещении и управления 

частотой вращения.
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Повышение уровня при различных по громкости источниках звуков

Уровень звукового давления QSK 1: 33 дБ (A)
Уровень звукового давления QSK 2: 28 дБ (A)

Разница между уровнями составляет 5 дБ.

Из расположенной рядом диаграммы вид-
но увеличение уровня звукового давления 
на 1,2 дБ. 

В результате получается уровень звукового 
давления в 34,2 дБ (A) при условном сред-
нем заглушении помещения в  8 дБ.

6. Результат. 

Таким образом получаются следующие ре-
зультаты для обоих системных конвекторов 
QSK HK:

Ступень частоты вращения		  7
Уровень управляющего напряжения	 4,33 В
Холодопроизводительность QSK HK 1:	 1338 Вт
Холодопроизводительность QSK HK 2:	 236 Вт
Общая холодопроизводительность:	1574 Вт

Уровень звукового давления QSK HK 1:	33 дБ(A)
Уровень звукового давления QSK HK 2:	28 дБ (A)
Общий уровень звукового давления: 34,2 дБ (A)*

*акустическое сложение см. диаграмму на стр. 39.

На этой ступени возможно достичь требуе-
мых данных для холодопроизводительно-
сти (1500 Вт) и для уровня звукового давле-
ния в помещении (35 дБ (A)) и остановиться 
на достигнутом. 

Это соответствует управляющему напряже-
нию в 4,33 В на Главном приборе.

Управление Пример расчета параметров QSK HKw 4-трубного 

0 -10 V
Использование управления зданием на месте: сигналы 0 – 10 В от центральной аппаратной 

техники управления зданием для регулирования температуры в помещении и управления 

частотой вращения.

0	 2	 5	 10	 15	 20

Разница уровней  [дБ]

2,4

1,8

1,2

0,6

0

У
ве

л
и

че
н

и
е 

ур
о

вн
я 

[д
Б

]



Системный конвектор с принудительной конвекцией QSK HK

Пример расчета параметров QSK HK 2-трубного – Отопление/ Охлаждение с калькулятором параметров SYSCON

Мы рекомендуем в начале рассчитать параметры для 
Охлаждения. Полученный из этого необходимый поток 
охлаждающей среды должен быть использован в соот-
ветствии с гидравлической настройкой системы также и 
для Отопления.

Нижеследующий пример расчетов показывает, как с за-
данной температурой поступательного хода и заданным 
потоком теплоносителя могут быть рассчитаны соответ-
ствующая температура обратной воды и теплопроизво-
дительность.

Запланированный системный конвектор 

QSK HK 2L 360-140-2900

Дано для Охлаждения	

	 температура поступательного хода	 TV = 8 °C

	 температура обратной воды	 TR = 14 °C

	 температура воздуха в помещении	 TL = 27 °C

	 относительная влажность воздуха	 50%

	 холодопроизводительность	 1759 Вт

     

Дано для Охлаждения	

	 температура поступательного хода 	 TV = 55 °C

	 температура воздуха в помещении  	 TL = 20 °C

Управление Пример расчета параметров QSK HKw 2-трубного 

0 -10 V
Использование управления зданием на месте: сигналы 0 – 10 В от центральной аппаратной 

техники управления зданием для регулирования температуры в помещении и управления 

частотой вращения.

1. Включить сравнение приборов

Нажать кнопку >> Сравнить приборы <<. 
Данные и результаты для двух конвек-
торов отобразятся рядом, и их можно 
будет сравнить.

В модусе «Сравнение приборов» воз-
можно одновременно сравнить различ-
ные варианты для Отопления и Охлаж-
дения для QSK HK
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Управление Пример расчета параметров QSK HKw 2-трубного 

0 -10 V
Использование управления зданием на месте: сигналы 0 – 10 В от центральной аппаратной 

техники управления зданием для регулирования температуры в помещении и управления 

частотой вращения.

2. Задать параметр: Помещение & Конвектор QSK HK

Выбрать тип системного конвектора 
QSK HK в выпадающем меню выбора.

В выпадающем меню для регулирова-
ния частоты вращения выбрать «Ступе-
ни GS 2000».

Задать параметры QSK HK и помещения.

Рассмотрение случая Отопления:
(Syscon: с правой стороны в Сравнении продуктов).

Задать температуру поступательного 
хода и посредством эмпирического из-
менения температуры обратного хода 
и уравнять поток теплоносителя с вели-
чиной холодносителя в 252, 1 л/ч.

Результат теплоносителя    253 м³/ч

Если результат тепропроизводительно-
сти не соответствует требованиям, воз-
можно повторить процесс с другой сту-
пенью вращения для случая Отопления. 
На практике обычно для случая Отопле-
ния достаточна малая ступень частоты 
вращения. 


